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<§) Schneidvorrichtung fur gegurtete elektrische Kontakte 

(57) Eine erfindungsgemafce Vorrichtung zum Durchschnei- 
den eines Gurts (35a) aus elektrischen Kontakten (35), die 
durch eine Zufuhreinrichtung (42) einer weiteren Bearbei- 
tungscinnchtung (33) zugefuhrt werden, weist ein mit ei- 
ner Messerschneide (111) versehenes Messer (110) auf, 
das in den Bereich zwischen der Zufuhreinrichtung (42) 
und der weiteren Bearbeitungseinrichtung (33) einfuhr- 
bar ist, wobei die Messerschneide (111) quer zur Ebene 
des Gurts (35a) steht und relativ zum Gurt (35a) von einer 
Gurtlangskante zur anderen Gurtlangskante bewegbar 
ist. 
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Beschreibung 

Die Erfindung betrifft eine Vorrichtung zmn Durch- 
schneiden eines Gurts aus elektrischen Kontakten gemafi 
deni Oberbegriff des Patentanspruchs 1. 

Eine derartige Vorrichtung ist bereits aus der 
DE 195 11 372 Al bekannt. Bei dieser Vorrichtung werden 
elektrische Kontakte, die gurtformig miteinander verbunden 
sind, durch eine Zufuhreinrichiung einer weiteren Bearbei- 
tungseinrichtung zugefuhrt, wobei die Vorrichtung ein in 
den Bereich zwischen Zufuhreinrichtung und weiterer Bear- 
beitungseinrichtung einbringbares Messer mit einer Messer- 
schneide aufweist. 

Die Messerschneide liegt mit. ihrer Langsrichtung parallel 
zur Gurtebene und wird in den Bereich zwischen der Zu- 
fuhreinrichtung und der weiteren Bearbeitungseinrichtung 
von unten in den Gurt eingefahren, um einen von der Zu- 
fuhreinrichtung ausgcgcbcncn und in die Bearbeitungsein- 
richtung eingefiihrten elektrischen Kontakt vom Gurt abzu- 
trennen. 

Der Verschiebebereich der Messerschneide senkrecht zur 
Gurtebene ist allerdings nur begrenzt, da die Messer- 
schneide an einem verschwenkbaren Hebel angeordnet ist, 
des sen Schwenkachse parallel zur Gurtebene und senkrecht 
zur Gurtlangsrichtung verlauft. Ist ein gewisses Spiel im 
Ausgabebereich der Zufuhreinrichtung und/oder im Auf- 
nahmebereich der weiteren Bearbeitungseinrichtung vor- 
handem so konnte unter Umstanden beim Einfuhren der 
Messerschneide von unten in den Gurt letzterer nachgeben, 
wodurch moglicherweise nur ein schlechtes oder uberhaupt 
kein Schneidergebnis erzielt wird. 

Aus der DE 44 40 835 CI (Fig. 10a) ist eine Anschlag- 
maschine bekannt, mit einer Zuftihreinrichtung fur gegur- 
tete elektrische Kontakte, einer weiteren Bearbeitungsein- 
richtung (Hulsenhalteeinheit) und einer Vorrichtung zum 35 
Durchschneiden eines Gurtbands, bestehend aus einem 
Messer, das zwischen Zufuhreinrichtung und der weiteren - 
Bearbeitungseinrichtung angeordnet ist, wobei die Messer- 
kaftte quer zur Vorschubrichtung des Gurtbands und parallel 
zu den auf dem Gurtband angeordneten Kontaktelementen 40 
liegt. 

Der Erfindung liegt die Aufgabe zugrunde, die Vorrich- 
tung der eingangs genannten Art so weiterzubilden, daB 
nach dem Zufuhren eines elektrischen Kontakts in die wei- 
tere Bearbeitungseinrichtung stets ein sicheres Abtrennen 45 
vom Gurt gewahrleistet ist. 

Die Losung der gestellten Aufgabe ist im kennzeichnen- 
den Teil des Patent, anspruchs 1 angegeben. Vorteilhafte 
Ausgestaltungen der Erfindung sind den Unteranspriichen 
zu entnehmen. 50 

Eine erfindungsgemaBe Vorrichtung zeichnet sich da- 
durch aus, daB die Messerschneide quer zur Ebene des Gurts 
stent und relativ zum Gurt von einer Gurtlangskante zur an- 
deren Gurtlangskante bewegbar ist. 

ErrindungsgemaB wird also der Gurt ausgehend von der 
einen Gurtlangskante in Richtung zur anderen Gurtlangs- 
kante mit einer quer zur Gurtebene verlaufenden Messer- 
schneide zerschnitten, wodurch auch dann ein einwand- 
freies Schneidergebnis erzielt wird, wenn sich der Gurt vor 
oder beim Zerschneiden aufgrund von mechanischen Tole- 
ranzen senkrecht zu seiner Gurtebene bewegen sollte. Der 
Betrieb der Vorrichtung kann somit erheblich sicherer ge- 
staltet. werden. Dabei kann die Messerschneide fast oder 
komplett senkrecht zur Gurtebene verlaufen. 

Grundsatzlich ist cs moglich, entweder den Gurt relativ 65 
zum Messer oder das Messer relativ zum Gurt zu bewegen. 

Nach einer Ausgestaltung der Erfindung wird durch die 
gemeinsame Verschiebung von Zufuhreinrichtung und wei- 
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terer Bearbeitungseinrichtung der Gun in seiner Ebene und 
senkrecht. zu seiner Langsrichtung bewegt, wobei der Gurt 
bei dieser Verschiebung gegen ein starr position iertes Mes- 
ser gefuhrt. werden kann, das z. B. an einer Gehausewand 
5 montiert. ist. 

Andererseits ist. es aber auch moglich, bei der genannten 
gemeinsamen Verschiebung von Zufuhreinrichtung und 
weiterer Bearbeitungseinrichtung den Gurt bei dieser Ver- 
schiebung gegen ein um eine Achse entgegen einer Feder- 
10 kraft sen wenkb ares Messer zu fuhren, das gegen einen starr 
posidonierten StoBel fahrt, um verschwenkt zu werden. In 
diesem Fall ware der starr positionierte StoBel z. B. an der 
Gehausewand befesdgt. 

In beiden Fallen laBt sich somit die bei der bekannten Ab- 

15 isolier-/Crimp vorrichtung durchgefuhrte gemeinsame Ver- 
schiebung von Zufuhreinrichtung und weiterer Bearbei- 
tungseinrichtung unmitteibar zum Durchtrennen des Gurts 
ausnutzen. Hicrdurch vcrcinfacht sich der mcchanischc 
Aufbau der Vorrichtung. Im Falle eines verschwenkbaren 

20 Messers kann dieses an einer Tragerwand schwenkbar gela- 
gert sein, die ihrerseits auf einem verschiebbaren Schlitten 
steht. und die Zufuhreinrichtung sowie die weitere Bearbei- 
tungseinrichtung tragt. Bei Verschiebung des Schlittens 
wiirde der StoBel dann durch die Tragerwand hindurchfah- 
25 ren und das Messer verschwenken, um den Gurt zu zer- 
schneiden. 

Bei den genannten elektrischen Kontakten kann es sich 
um solche handeln, die bereichsweise mit Kunststoff um- 
hullt sind und uber diese Kunststoffumhullungen miteinan- 
30 der gurtformig verbunden sind. Derartige elektrische Kon- 
takte konnen z. B. Kabelschuhe, Aderendhulsen, und der- 
gleichen, sein. Durch die Zufuhreinrichtung werden diese 
elektrischen Kontakte einzeln der weiteren Bearbeitungs- 
einrichtung zugefuhrt, die z. B. eine Grimpeinrichtung sein 
kann. Nach Abtrennen des vordersten elektrischen Kontakts 
erfolgt ein Vercrimpen mit einem Leiterende, das zuvor ein- 
gefuhrt. wurde. 

Die Zeichnung stellt neben dem Stand der Technik ein 
Ausfuhrungsbeispiel der Erfindung dar. Dieses Ausfuh- 
rungsbeispiel ist in den Fig. 17 und 18 gezeigu wobei jedoch 
zum Verstandnis der Betriebs weise auf die Fig. 1 bis 1 6 zu- 
ruckgegriffen wird, die zum bekannten Stand der Technik 
gehoren. 

Es zeigen im einzelnen: 

Fig. 1 eine perspektivische Ansicht einer kombinierten 
Abisolier-/Crimp vorrichtung von links vorn; 

Fig. 2 eine perspektivische Ansicht der Vorrichtung von 
links hinten; 

Fig. 3 eine Klemmeinrichtung der Vorrichtung in nicht 
kleniniendem Zustand; 

Fig. 4 die Klemmeinrichtung in klemmendem Zustand; 
Fig. 5 eine Aderendh''' ?<? ^n-Zufuhreinrichtung in Aus- 
gangsstellung; 

Fig. 6 die Aderendhulsen-Zufuhrein richtung in Abhol- 
55 steilung; 

Fig. 7 die Aderendhulsen-Zufuhreinrichtung beim Trans- 
port einer Crimptrommel aus ihrer Abholposition in ilire 
Crimpposition; 

Fig. 8 eine Crimpeinrichtung der Vorrichtung in ihrer 
60 Nuil-Stellung; 

Fig. 9 die Crimpeinrichtung mit herangefuhrtem Crimp- 
hebel; 

Fig. 10 die Crimpeinrichtung beim Crimpen; 
Fig. 11 die Crimpeinrichtung mit gedffnetem Einlauf- 
trichtcr zur Entnahmc cincs vcrcrimptcn Lcitcrcndcs; 

Fig. 12 eine Abisoliereinrichtung der Vorrichtung in 
Crimpstellung; 

Fig. 13 die Abisoliereinrichtung in Abisolierstellung; 
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Fig. 14 eine Draufsicht auf die Vorrichiung in Grundstel- 
lung; 

Fig. 15 eine Draufsicht auf die Vorrichiung, nachdem eine 
T ,ei ten sol at.i on abgezogen ist; 

Fig. 16 eine Draufsichl auf die Vorrichtung in einer Stel- 
lung, in der das vercrimpte Leiterende herausgenommen 
werden kann; 

Fig. 17 eine perspektivische Ansicht. der Vorrichtung mil 
einem in Ausgangsstellung befindlichen Messer zum Durch- 
schneiden eines Aderendhiilsengurts: und 

Fig. 18 eine perspektivische Ansicht der Vorrichtung mil 
dem Messer in Schneidendstellung. 

Unter Bezugnahme auf die Fig. 1 und 2 wird nachfolgend 
der generelle AufbaueinerkombiniertenAbisolier-/Crimp- 
vor richtu ngimeinzelnenbeschrieben . 

Auf einer ebenen und z. B. rechteckig ausgebildeten 
Grundplatte 1 stehen senkrecht zu dieser eine Vorderwand 2 
und cine Ruckwand 3. Die Vorder wand 2 und die Ruck- 
wand 3 verlaufen im Abstand parallel zueinander und liegen 
mil. ihren FuBbereichen in Fuhrungsnuten 4, 5, die sich in 
der oberen Flache der Grundplatte 1 befinden. Durch die 
Grundplatte 1 sind nicht dargestellte Schrauben hindurchge- 
fuhrt und in die FuGbereiche der Vorderwand bzw. Ruck- 
wand 3 hineingeschraubt, so da8 eine stabile Anordnung 
von Vorderwand 2 und Ruckwand 3 auf der Grundplatte 1 
erzielt wird. An der in Fig. 1 rechten oberen Seite sind die 
Vorderwand 2 und die Ruckwand 3 uber eine steife Verbin- 
dungsplatte 6 initeinander verbunden. Schrauben 7 durchra- 
gen hier die Verbindungsplatle 6 und sind in die oberen 
Stimseiten von Vorderwand 2 und Ruckwand 3 hineinge- 
schraubt. 

Zwischen der Vorderwand 2 und der Ruckwand 3 ist im 
rechten Teil der Vorrichtung eine genieinsame Welle 8 dreli- 
bar gelagert, die parallel zur Grundplatte 1 und senkrecht zu 
den Wanden 2, 3 verlauft. Diese Welle 8 wird uber einen 
Elcktromotor 9 angetrieben, der sich an der der Vorderwand 
2 abgewandten Seite der Ruckwand 3 befindet. Dieser Elek- 
tromotor 9 wird uber ein elektrisches Kabel 10 mit Energie 
versorgt und ist uber ein Getriebegehase 11 mit einem 
Flan sen 12 verbunden, der seine rseits an der Ruckwand 3 
befestigt ist. Zu dieseni Zweck konnen nicht dargestellte 
Schrauben die Ruckwand 3 in Richtung des Flansches 12 
durchragen und in diesen hineingeschraubt sein. Im Getrie- 
begehause 11 befindet sich ein mit der Welle des Motors 9 
gekoppeltes Winkelgetriebe, das ausgangsseitig mit der ge- 
meinsamen Welle 8 gekoppelt ist. 

Urn einen Abisolier- und Crimpzyklus auszufuhren, wird 
der Elcktromotor 9 so angesteuert, daB sich die genieinsame 
Welle 8 einmal dreht. 

Im linken Teil von Fig. 1 befindet sich ein Schlitten 13. 
Dieser Schlitten 13 weist eine horizontal bzw. parallel zur 
Grundplatte 1 iiegende Trager plane 14 auf, die in ihrem 
hinteren Bereich mit zwei nach unten weisenden Ansatzen 
15 versehen ist. In Fig. 1 ist nur der linke Ansatz 15 zu er- 
kennen, der der Ruckwand 3 gegenuberiiegt. An der vorde- 
ren und der Vorder wand 2 zugewandten Seite ist die Trager- 
platte 14 mit zwei im Abstand voneinander angeordneten 
Stegen 16 und 17 test verbunden. Diese Stege 16 und 17 er- 
strecken sich je weils nach unten und nach oben uber die Tra- 
ger platte 14 hinaus und verlaufen senkrecht. zu dieser. 

Der gesamte Schlitten 13 ist auf zwei Achsen 18 und 19 
verschiebbar gelagert, wobei die Achsen 18 und 19 mit ih- 
ren jeweiligen Enden in der Vorder wand 2 bzw. der Ruck- 
wand 3 ruhen und parallel zueinander sowie parallel zur 
Grundplatte 1 verlaufen. Dicsc Achsen 18 und 19 sind pas- 
send durch geeignetc Offnungen in den Ansatzen 15 sowie 
in den nach unien weisenden Bereichen der Stege 16 und 17 
hindurchgefuhrt, so da!3 der Schlitten 13 auf diesen Achsen 



18, 19 gleitend verschiebbar ist. Unterhalb einer jeden 
Achse 18., 19 lieg! eine weitere Achse 20, 21 jeweils parallel 
zu den zuvor genannten Achsen. Diese weiteren Achsen 20, 
21 sind nur mit einem Ende in der Vorderwand,^, befestigt 

5 und durchragen lediglich das unterste Ende der Stege 16 und 
17, wobei sich die weiteren Achsen 20, 21 in Richtung zur 
Ruckwand 3 erstrecken, ohne diese jedoch zu erreichen. An 
dem der Ruckwand 3 zugewandten Ende einerjeden weite- 
ren Achse 20 ; 21 befindet sich ein Stoppelement 22 rur eine 

to auf der jeweiligen Achse 20, 21 sitzende, wendelfdrmig aus- . 
gebildete Druckfeder 23, die sich mit ihrem anderen Ende 
am Steg 16. 17 abstutzt. Die Druckfedern 23 versuchen so- 
nut den Schlitten 13 uber die Stege 16, 17 in Richtung zur 
Vorderwand 2 zu drucken. 

15 An der der Vorderwand 2 zugewandten Seite der Ruck- 
wand 3 ist in ihrem oberen rechten Bereich in Fig. 1 ein Ann 

24 fest angeordnet. Mil diesem Arm 24 ist ein Hebel 25 ge- 
lcnkig verbunden, und zwar mittcls einer Schraubc 26. Die 
Schraube 26 ist senkrecht zur Grundplatte 1 in den Ami 24 

20 hineingeschraubt, laBt aber eine Verschwenkung des Hebels 

25 urn ihre Langsrichtung zu. Dieser Hebel 25 erstreckt sich 
zunachst uber etwa die Halfte seiner Liinge horizontal zur 
Grundplatte 1 und ist dann in Richtung zur Grundplatte 1 
abgeknickt, wobei er mit seinem freien Ende ebenfalls ge- 

25 lenkig mit dem Schlitten 13 verbunden ist. Diese Verbin- 
dung erfolgt im hinteren Bereich des Schlittens, also in sei- 
nem der Ruckwand 3 zugewandten Bereich. Dazu kann eine 
hier nicht dargestellte Achse 25a die Tragerplatte 14 senk- 
recht durchragen, wobei auf dieser Achse auch- das andere 

30 Ende des Hebels 25 runt bzw. urn diese Achse schwenkbar 
ist. Wird somit der Hebel 25 urn die Schraube 26 ver- 
schwenkt, so erfolgt mit dieser Verschwenkung eine ent- 
sprechende Linearbewegung des Schlittens 13 entlang der 
Achsen 18, 19 unter Wirkung der Druckfedern 23. 

35 Die Verschwenkung des Hebels 25 urn die Schraube 26 
herum erfolgt mittels einer ersten Kurvenscheibe 27 ? die fest 
auf der gemeinsamen Welle 8 etwa unterhalb des Hebels 25 
angeordnet ist. Diese erste Kurvenscheibe ist drehschlussig 
mit der gemeinsamen Welle 8 verbunden und kann sich 

40 nicht in Langsrichtung dieser gemeinsamen Welle 8 bewe- 
gen. Die Blockierung der Langsbewegung der ersten Kur- 
venscheibe 27 kann z. B. durch beidseitig angeordnete Fe- 
derringe erfolgen, die in die genieinsame Welle 8 eingreifen. 
Letztere ist mit axialen Nuten versehen, in die Ansatze der 

45 ersten Kurvenscheibe 27 zur Erzielung der Drehschlussig- 
keit eingreifen. Diese erste Kurvenscheibe 27 tragt an ihrer 
zur Ruckwand 3 weisenden Hauptflache eine in ihrer Um- 
fangsrichtung verlaufende Fuhrungs bahn 27a, weist also in 
Umfangsrichtung gesehen unterschiedliche Dicken auf. Da- 

50 bei ist die zur Vorderwand 2 weisende Hauptflache der er- 
sten Kurvenscheibe 27 plan. Entlang dieser Fuhrungsbabn 
27a der ersten Kurvenscheibe 27 lauft eine Rolle 28, die auf 
einer am Hebel 25 befestigten Achse 29 sitzL Die Achse 29 
verlauft dabei senkrecht zur Grundplatte 1. Versuchen also 

55 die Druckfedern 23 den Schlitten 13 in Richtung zur Vor 
derwand 2 zu drucken, so wird diese Schlittenbewegung da- 
durch gesteuert, daB infolge des Abrollens der Rolle 28 auf 
der Fuhrungsbahn 27a der ersten Kurvenscheibe 27 der He- 
bel 25 mehr oder weniger bzw. in der einen oder anderen 

60 Richtung urn die Schraube 26 verschwenkt wird, wenn sich 
die genieinsame Welle 8 und mit ihr die erste Kurvenscheibe 
27 dreht. Letztlich drucken die Druckfedern 23 uber den 
SchUtten 13 und den Hebel 25 die Rolle 28 gegen die Fuh- 
rungsbahn 27a der ersten Kurvenscheibe 27. 

65 Fcsl auf die Tragerplatte 14 des Schlittens 13 ist cin Sok- 
kel 30 aufgesetzl, der an seiner zur Ruckwand 3 weisenden 
Seite mit einem oberen Ann 31 und einem unteren Ann 32 
z. B. einstuckig verbunden ist. Beide Anne erstrecken sich 
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ausgehend vom Sockel schrag nach oben in Richtung zur 
gemeinsamen Welle 8 und liegen praktisch in einer Ebene 
parallel zur Vor derwand 2 sowie senkrecht zur Tragerplatte 
14. Auf dem Sockel 30 selbst ist eine Crimptrommel 33 
drehbar gelagert, derart. daB ihre Zentral- bzw. Drehachse 
37 parallel zur gemeinsamen Welle 8 liegt. Die Crimptrom- 
mel 33 weist an ihrer Umfangsflache mehrere unter gleichen 
Winkelabstanden voneinander angeordnete Gesenke 34 zur 
Aufnahme von unterschiedlich grolten Aderendhulsen 35 
auf, wobei sich die Gesenke 34 eben falls mit ihrer Langs- 
richtung parallel zur Crimptrommel-Langsachse erstrecken. 
Im vorliegenden Fall sind drei Gesenke 34 fur Leiterquer- 
schnitte von 0,5 bis 0,75 nun 2 , 1,0 bis 1,5 mm 2 und 2,5 mm 2 
vorhanden. Durch Drehen eines Handrads 36 laGt sich die 
Crimp trommel 33 entsprechend mit drehen, so da!3 ein ge- 
wunschtes Gesenk 34 in eine Arbeilsstellung gebracht wer- 
den kann, die dann verrastet ist. 

Die Crimptrommel 33 ist, wic bcrciis crwahnt. mit ihrer 
Drehachse 37 drehschlussig verbunden, die selbst dreifach 
gelagert ist. Eine Lagerung erfolgt im Bereich einer Ruck- 
wand 38 des Sockels 30, im Bereich eines La gerbocks 39, 
der fest auf der Tragerplatte 14 montiert ist, sowie im Be- 
reich der Ruck wand 3. Zwischen der Ruck wand 38 und dem 
Lagerbock 39 stiitzt sich an der Drehachse 37 eine koaxial 
zu ihr liegende Ringscheibe 40 ab, wobei zwischen der 
Ringscheibe 40 und der Ruck wand 38 eine Druckfeder 41 
angeordnet ist. Sie driickt iiber die Ringscheibe 40 bei Ab- 
slutzung an der Ruck wand 38 die Crimptrommel 33 in Rich- 
tung zur Rtickwand 38. An der zur Ruckwand 38 gerichteten 
Siirnfiache der Crimptrommel 33 befinden sich drei unter 
gleichem Winkelabstand angeordnete Rastzapfen 131 (Fig. 
9), von denen einer in eine entsprechende Ausnehmung 130 
eines hier nicht dargestellten Schiebehebels 128 greift, urn 
somii eine Verrastung der Crimptrommel 33 in ihrer Ar- 
bcilsslellung zu bewirken. In dieser Stellung liegt eines der 
Gesenke 34 ebenfalls in seiner Arbeitsstellung. Soil eine an- 
dere Arbeitsstellung der Crimptrommel 33 eingestellt wer- 
den, so wird mit Hilfe des Handrads 36 die Kraft der Feder 
41 uberwunden und die Criniptrominel 33 zunachst aus ih- 
rer Raststellung axial herausgeschoben. Durch Drehen des 
Handrads 36 wird dann die Crimptrommel 33 mitgenom- 
men und in eine andere Raststellung uberfuhrt. Wird das 
Handrad 36 enrlastel, driickt die Feder 41 die Crimptrommel 
33 wieder in ihre Einraststellung. Jetzt ragt ein anderer der 
Rastzapfen 131 der Crimptrommei 33 in die bereits er- 
wahnte Ausnehmung 130 des Schiebehebels 128 hinein. 
Das Handrad 36 kann abgenommen werden, da es nicht per- 
manent benotigt wird. 

Der obere Arm 31 und der untere Ann 32 dienen zur Auf- 
nahme eines Ader endhulsen-Magazins 42 (Zufuhreinrich- 
tung), das in den Fig. 1 und 2 seitlich herausgezogen ist. 
Dieses Aderendhulsen-Magazin 42 nimmt einen Aderend- 
hiilsengurt 35a auf und wird auf den unteren Ann 32 aufge- 
schoben. Hierzu weist das Magazin 42 einen seitlichen Fiih- 
rungsflansch 43 auf, der die obere Fiache des unteren Anns 
32 ubergreift. Im vorderen und oberen Bereich des Aderend- 
hulsenniagazins 42 befindet sich ferner eine Fuhrungsnut 
44, in die die untere Kante 45 des oberen Ann 31 eingreift. 
In Langsrichtung isi das Aderendhulsen- Magazin 42 gegen 
Verschiebung durch einen Rasthebel 46 gesichert, der mil 
einer Nase 47 in cine obere Ausnehmung 48 am vorderen 
Ende des Magazin s 42 fedemd einrastet. Dieser Rasthebel 
46 ist mittels einer Achse 49 drehbar am oberen Ann 31 ge- 
lagen und wird mittels einer Zugfeder 50 in Fig. 1 im Uhr- 
zcigcrsinn vorgespannt. Seine Drchung im Uhrzcigcrsinn 
wird durch einen Stilt 51 begrenzt, der fest am oberen Ami 
31 vorhanden ist. 

Das Aderendhulsen-Magazin 42 besteht aus einem unte- 



ren Gehauseteil 52 mil Aderendhulsenfuhrung, wobei an 
diesem Gehauseteil 52 seitlich der Fulirungsfiansch 43 an- 
gebracht ist. Ein oberes Gehauseteil 53 ist iiber eine Achse 
54 schwenkbar am unteren Gehauseteil 52 angebracht und 
5 mit Letzterem verklemmbar. Im vorderen Bereich des oberen 
Gehauseteils 53 befindet sich ein federnd gelagerter Nieder- 
halter 55, mit dessen Hilfe die Aderendhulsen 35 gegen das 
untere Gehauseteil 52 gedruckt werden. Ferner ist. am obe- 
ren Gehauseteil 53 in Langsrichtung des Magazins 42 ver- 

10 schiebbar gelagert. ein Schieber 56 vorgesehen, der mit einer 
nach unten weisenden Nase 57 federnd zwischen zwei Ade- 
rendhulsen 35 greift und einen nach oben weisenden Ansatz 
58 aufweist. Uber diesen Ansatz 58 wird der Schieber 56 zu- 
ruckbewegt, wobei bei der Zuriickbewegung des Schie bers 

15 56 die Nase liber die im Magazin vorhandenen Aderendhul- 
sen 35 hinweggleitet, wahrend bei der Vorwartsbewegung 
des Schiebers 56 die Nase 57 im Bereich zwischen zwei 
Aderendhulsen 35 vcrbleibt und somit den gesamten Adc- 
rendhulsengurt 35a pro Arbeitszyklus um eine Aderend- 

20 hulse nach vorn bzw. aus dem Magazin 42 herausschiebt. 
Der Schieber 56 selbst wird permanent durch Federkraft 
in Richtung zum vorderen Ende des Magazins 42 vorge- 
spannt, wahrend die Verschiebung in Richtung zum hinteren 
Ende des Magazins 42 durch Steuerung einer Kurven- 

25 scheibe erfolgt. Diese Kurvenscheibe ist in den Fig. 1 und 2 
mit dem Bezugszeichen 59 versehen und wird nachfolgend 
als zweite Kurvenscheibe bezeichnet. Die zweite Kurven- 
scheibe 59 sitzt drehschlussig auf der gemeinsamen Welle 8 ? 
kann sich jedoch in Langsrichtung der gemeinsamen Welle 

30 verse hieben, wie noch erlautert. wird. Bis auf einen Stellbe 
reich 60 ist die zweite Kurvenscheibe 59 kreisformig. Der 
Stellbereich 60 ragt dabei radial nach auBen. Er kann durch 
einen geeigneten Einsatz gebildet sein. 

Der untere Arm 32 tragi eine Drehachse 61, die parallel 

35 zur gemeinsamen Welle 8 liegt. Sie durchragt den unteren 
Arm 32. An ihrem zur Vorderwand 2 weisenden Ende tragt 
die Drehachse 61 einen Nocken 62, der an seinem freien 
Ende seitlich eine Rolle 63 tragt, die auf der Umfangsober- 
flache der zweiten Kurvenscheibe 59 abrollt. Auf der gegen- 

40 uberliegenden Seite des unteren Arms 32 ist die Drehachse 
61 fest mit einem Hebel 64 verbunden, an dessen freien 
Ende ein Stellhebel 65 angelenkt ist. Dieser Stellhebel ist an 
seinem freien Ende iiber eine Feder 66 mit einem Stift 67 
verbunden, der fest am oberen Arm 31 befestigt ist. Durch 

45 den oberen Ann 31 geht ferner eine parallel zur gemeinsa- 
men Welle 8 liegende Achse 68 hindurch, die an der zur 
Ruckwand 3 gerichteten Seite mit einem Hebel 69 fest ver- 
bunden ist, dessen freies Ende am freien Ende des Stellhe- 
bels 65 angelenkt ist. Das der Vorderwand 2 zugewandte 

50 Ende der Achse 68 ist dagegen fest mit einem Betatigungs- 
hebel 70 verbunden, der zum Antrieb des Schiebers 56 uber 
den Ansatz 58 dient. Dies wird weiter unten naher erlautert. 

Auch der Antrieb der Crimptrommel 33 und eines mil ihr 
zusammenarbeitenden Crimpstempels wird weiter unten be- 

55 schrieben, wobei jedoch an dieser Stelle schon darauf hinge- 
wiesen wird, daB Crimptrommel 33 und Crimpstempel uber 
eine dritte Kurvenscheibe 71 angetrieben werden, die eben- 
falls auf der gemeinsamen Welle 8 sitzt. Diese dritte Kur- 
venscheibe 71 ist drehschlussig mit der gemeinsamen Welle 

60 8 verbunden, kann sich aber ebenfalls in deren Langsrich- 
tung gemeinsam mit der zweiten Kurven scheibe 59 bewe- 
gen. Dabei sind beide Kurvenscheiben 59 und 71 fest mit- 
einander verbunden und die Fuhrungskurve innerhalb der 
driuen Kur venscheibe 71 liegt in derjenigen Stirnflache die- 

65 scr drittcn Kurvenscheibe, die zur Ruckwand 3 weist. Es 
handelt sich bei dieser Fuhrungskurve um eine Fuhrungsnut. 
Beide Kurvenscheiben 59 und 71 konnen auch einstuckig 
miteinander verbunden sein. 
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Unicr Bezugnahme auf die Fig. 1 und 2 soil nachfolgend 
auch die Abisoliereinrichtung zunachsl. grob erlautert wer- 
dcn. Zur Abisoliereinrichtung gehoren zwei an der Unter- 
seite der Tragerplatle 14 gelagerte An triebsachsen 72, 73, 
die im Abstand nebeneinander und parallel zu den Achsen 
IS und 19 sowie zwischen diesen iiegend verlaufen. Dabei 
sind die An triebs achsen 72, 73 an der Unterseite der Trager- 
platte 14 in geeigneter Weise geiagert. An den zur Ruck- 
wand 3 weisenden Enden der Antriebsach sen 72, 73 befin- 
dci sich jeweils ein Zahnrad 74, 75, die miteinander kam- 
men. Dabei ist eines der Zahnrader mit einem radial verlau- 
f enden Stellhe bei 76 test verbunden, der durch eine OfT- 
nung in der Tragerplatle 14 durch diese nach oben heraus- 
ragt. Wird der Slelihebel 76 verschwenkt, wird das mit ihm 
verbundene Zahnrad in einer Richtung gedreht und daher 
auch die mit dieseni Zahnrad verbundene Antriebsachse. 
Das mil dieseni Zahnrad kammende andere Zahnrad wird in 
cnigcgcngcsctztcr Richtung gedreht und dahcr auch die mil 
diescm anderen Zahnrad verbundene Antriebsachse. Die 
Verschwenkung des Stellhebels fuhrt somit zu einer entge- 
gengesetzten Drehbewegung der A ntriebs achsen, an deren 
anderen und noch freien Enden jeweils ein Schwenkami 77, 
78 befestigt ist. Jeder dieser Schwenkarme 77, 78 tragt. ein 
gecignel ausgebildetes Messerstuck 79, 80 zum Durch- 
schneiden einer Leiterisolation. Durch Verschwenkung des 
Stellhebels 76 lassen sich somit. die Messerstiicke 79, 80 
auieinander zu bewegen und voneinander weg fuhren. Hier- 
uuf wird welter unten im einzelnen eingegangen. 

Zunachst soli jedoch anhand der Fig. 1 und 2 der Antrieb 
des Stellhe bels 76 zur Verschwenkung der Schwenkarme 
77, 78 beschrieben werden. 

Wic insbesondere die Fig. 2 erkennen laSt, berindet sich 
auf der gemeinsamen Welle 8 eine vierte Kurvenscheibe 81 
1'iir den Antrieb der Schwenk arme 77, 78. Diese vierte Kur- 
venscheibe 81 ist drehschlussig auf der gemeinsamen Welle 
8 angeordnel und kann sich ebenso wie die anderen Kur 
venscheiben 59 und 71 in Langsrichtung der gemeinsanien 
Welle 8 bewegen. Vorzugsweise sind samtliche drei Kur- 
venscheiben 59, 71 und 81 als Paket zusammengefaBt und 
lest miteinander verbunden, wobei naturlich zwischen der 
driilcri Kurvenscheibe 71 zur Steuerung des Crimp vorgangs 
und der vierten Kurvenscheibe 81 zur Steuerung des Abiso- 
liervorgangs ein Abstand vorhanden sein muB, damit ein ge- 
eignctes Element in die Fuhrungsnut der dritten Kurven- 
scheibe 71 eingreifen kann. Die Kurvenschei ben 59, 71 und 
81 sind z. B. durch Axialschrauben miteinander ver- 
sehraubt. 

Die vierte Kurvenscheibe 81 weist an ihrer zur Ruck wand 
3 licgenden Stirnseite eine geschlossene Fuhrungsnut 82 
auf, die zur Bewegungssteuerung der Schwenkarme 77, 78 
dient. Fcrncr is! die Kurvenscheibe 81 an ihrer zur Ruck- 
wand 3 weisenden Seitc mit einem zylindrischen Ansatz 83 
einstuckig verbunden, in welchem sich eine Umfangsnut 84 
befindct. In diese Umfangsnut 84 ragt passend in Radialrich- 
tung ein Fuhrungszapren 85 hinein, der sich an dem freien 
Fnde eines Antriebsarms 86 befindet, welcher seinerseits 
test am Schlitten 13 montiert ist. Der Antriebsarm 86 er- 
sireckt sich ausgehend vom Schlitten 13 seitiich in Richtung 
zur gemeinsamen Welle 8 und verlauft parallel zur Vorder- 
wand 2. Wird also der Schlitten 13 entlang der Achsen 18, 
19 verschoben, so werden der An triebsarm 86 und der Fuh- 
rungszapfen 85 entsprechend mitgenommen, wobei uber 
den Fuhrungszapten 85 auch die vierte Kurvenscheibe 81 
und mit ihr die dritte Kurvenscheibe 71 und die zvveite Kur- 
venscheibe 59 milgcnoimncn werden. 

Mit dem unteren Ann 32 ist eine parallel zur Welle 8 ver- 
laulendc Achse 87 fest verbunden, die sich in Richtung der 
Ruckwand 3 erstreckt. Ein Slell hebel 88 ist. in seinem rnitt- 



leren Bereich auf dieser Achse 87 verschwenkbar geiagert, 
wobei das eine Ende des Stellhebels 88 seitiich cine Rolle 
89 tragt, die in der Fuhrungsnut. 82 der vierten Kurven- 
scheibe 81 gefuhrt wird. Je nach Verlauf der Fuhrungsnut 82 
5 wird somit der Stellhebel 88 mehr Oder weniger weit urn die 
Achse 87 verschwenkt. Das andere Ende des Steilhebels 88 
beaufschlagt uber ein federndes Stellelement ein Kniehebel- 
gelenk mit einem ersten Hebel 91 und einem zweiten Hebel 
92. Der erste Hebel 91 ist mit einem Ende am Antriebsarm 

to 86 angelenkt und mit. seinem anderen Ende gelenkig mit 
dem zweiten Hebel 92 verbunden, dessen anderes Ende mit 
dem bereits erwahnten Stellhebel 76 gelenkig verbunden ist. 
Wird in Fig. 2 der Stellhebel 88 um die Achse 87 im Uhrzei- 
gersinn gedreht, so wird uber das federnde Stellelement 90 

15 das Kniehebelgelenk aus dem ersten und zweiten Stellhebel 
91, 92 gestreckl., so daB der Stellhebel 76 ebenfails im Uhr- 
zeigersinn in Fig. 2 gedreht wird. Sollte diese Drehung 
durch cine Blockicrcinrichtung blockicrt werdc, um bci- 
spielsweise dafur zu sorgen, daB sich die Messerstiicke nur 

20 bis zu einem vorbestimmten Abstand einander nahern kon- 
nen, so kann trotzdem ein voller Umlauf der Kurvenscheibe 
81 erfolgen, und zwar infolge der Wirkung des federnden 
Stelielentents 90, das bei Blockierung z. B. des zweiten He- 
bels 92 fur einen entsprechenden Ausgleich sorgt. Das fe- 

25 dernde S telle lenient. 90 beaufschlagt direkt die Geienk achse 
zwischen den Hebeln 91 und 92. Es kann als Kolben-/Zy Un- 
der an ordnung mit integrierter Feder ausgebildet sein. 

Die Fig. 1 und 2 lassen ferner die Kleinmeinrichtung der 
kombinierten Abisolier-/Crimpvorrichtung erkennen. Diese 

30 Klemmeinrichtung weist ein an der Vorderwand 2 ange- 
brachtes Tragerelement. 93 auf, das senkrecht zur Boden- 
platie 1 verlauft. Innerhalb des. Tragerelements 93 ist eine 
Durchgangsorfhung 94 vorgesehen, durch die hindurch das 
zu bearbeitende Ende eines Leiters gesteckt wird. Am obe- 

35 ren Ende des Tragerele ments 93 ist ein T-formiges Glied 95 
mittels einer Achse 96 schwenkbar angelenkt. An beiden 
Enden des horizontalen Querbalkens des T-iormigen Glieds 
95 sind Stellarme 97, 98 nach unten weisend angelenkt, von 
denen jeweils einer einen Klemmbacken 99, 100 tragt. Da- 

40 bei sind die Klemm backen 99, 100 so angeordnel, daB sie 
symmetxisch oben und unten zur Dure hgangsoffnung 94 lie- 
gen. Die Stellarme 97, 98 sind in Vertikalrichtung ver- 
schiebbar, also senkrecht zur Grundplatte 1, wenn das T-for- 
mige Glied 95 um seine Achse 96 verschwenkt wird. Am 

45 freien Ende des Vertikalschenkels des T-formigen Glieds 95 
ist ein Stellhebel 101 angelenkt, der im Bereich seines ande- 
ren Endes mit dem freien Ende des Schenkels eines Winkel- 
hebels 102 gelenkig verbunden ist. Dieser Winkelhebel 102 
ist in seinem Scheitelpunkt drehbar an der Vorderwand 2 ge- 

50 lagert, und zwar auf einer entsprechenden Achse 103. Das 
freie Ende des anderen Schenkel des Winkelhebels 102 tragt 
eine Rolle 104, die auf der Umfangsflache einer funften 
Kurvenscheibe 105 abrollt. Diese funfte Kurvenschei be 105 
sitzt ebenfails drehschlussig auf der gemeinsamen Welle 8, 

55 kann sich jedoch nicht. in Langsrichtung dieser Welle 8 ver^ 
schieben. Ferner wird das freie Ende des Stellhebels 101 
mittels einer Zugfeder 106 vom Tragere lement 93 wegge- 
zogen, wobei die Zugfeder 106 versucht, die Klemmbacken 
99, 100 zu schlieBen. Die Zugfeder 106 ist mit ihrem ande- 

60 ren Ende an einem Ansatz 107 befestigt, der seinerseits uber 
Schrauben 108 an der Ruckseite der Vorderwand 2 befestigt 
ist. 

Die Fig. 3 und 4 zeigen die Wirkung s weise der Klemm- 
einrichtung im einzelnen. Dabei zeigt die Fig. 3 die Klcmm- 
65 backen in der Null-Stcllung, wahrend die Fig. 4 die Klemm- 
backen in der Klemmstellung zeigt. Die Figuren sind An- 
sichten in Richtung auf die Innenseite der Vorderwand 2. 

In Fig. 3 ist die Drehstellung der funften Kurvenscheibe 
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105 so gewahlt, daB ihr radial nach auBen am weiiesien vor- 
stehender Ansatz 105a den Winkelhebel 102 uber die Rolle 
104 im Uhrzeigersinn um die Achse 103 dreht, wobei uber 
den anderen Schenkei des Winkelhehels 102 der Stellhe be) 

101 entgegen der Krafi der Zugfeder 106 nach recbts ver- 5 
schoben wird. Stellhebel 101 und Winkelhebel 102 sind 
uber eine Achse 102a gelenkig verbunden. Das T-formige 
Glied 95 wird jetzt urn die Achse 96 entgegen dem Uhrzei- 
gersinn gedreht., so daB der Stellarm 97 und mil ihm der 
Klemmbacken 99 nach oben gezogen werden, wahrend der 10 
S tell arm 98 und rnit ihm der Klemmbacken 100 nach unten 
bewegt werden. Beide Stellaniie 97, 98 sind dabei innerhalb 
des Tragerelements 93 bis zu einem gewissen Grade gefuhrt. 

Nach Fig. 4 ist die funfte Kurvenscheibe 105 weiter ge- 
dreht worden, so daB jetzt der Ansatz 105a den Winkelhebel 15 

102 freigibt. Die Zugfeder 106 kann jetzt den Stellhebel 101 
vorn Tragerelement 93 wegziehen, da der Winkelhebel 102 
um die Achse 103 im Gegen uhrzeigersinn nachgeben kann. 
Dabei wird das T-formige Glied 95 um die Achse 106 im 
Uhrzeigersinn verschwenkt, was zur Anhebung des Stel- 20 
larms 98 und zur Absenkung des Stellarms 97 fuhrt. Da mit 
dem Stellami 97 der Klemmbacken 99 verbunden ist und 
mit dem S tell arm 98 der Klemmbacken 100, werden jetzt 
beide Klemmbacken 99, 100 aufeinander zu bewegt und ein 
zwischen ihnen vorhandener Leiter eingekieiiuiiL 25 

Es sei an dieser S telle noch erwahnt, daB am Tragerele- 
ment 93 ein Dorn 109 angebracht ist, der in Richtung zur 
Crirnptrommel 33 weist und in dieser Richtung spitz zulauft. 
Seine Wirkung wird spater beschrieben. 

Anhand der Fig. 5 bis 7 wird nachfolgend die Wirkungs- 30 
weise der Aderendhulsen-Zufuhreinrichtung naher erlautert. • 

Die Fig. 5 zeigt dabei zunachst die Nuli-Stellung. Die 
Drehung der zweiten Kurvenscheibe 59 ist so gewahlt, daB 
ihr Stellansatz 59a die Rolle 63 noch nicht beauf schlagt. 
Wird jetzt die zweite Kurvenscheibe 59 in Richtung des 3.5 
Pfeils gedreht, also entgegen dem Uhrzeigersinn in Fig. 5, 
so druckt der Stellansatz 59a die Rolle 63 weg und ver- 
schwenkt somit den He bel 64 im Uhrzeigersinn um die 
Achse 61. Dabei wird der Stellhebel 65 mitgenommen und 
die Feder 66 gespannt. Gieichzeitig wird in Fig. 5 entgegen 40 
dem Uhrzeigersinn der Betatigungshebel 70 um die Achse 
68 verschwenkt und schlagt dabei gegen den Ansatz 58, wo- 
durch der Schieber 56 nach rechts in Fig. 5 bewegt wird. Der 
Schiebcr 56 geht in Verlangerung seines hinteren Endes in 
eine Posidonierungsstange 56a fur eine Druckfe der 56b 45 
uber. Diese Druckfeder stutzt sich an einer hinteren Wand 
56c des Magazins 42 ab und wird daher komprimiert. 
Gieichzeitig gleitet die Nasc 57 des Schiebers 56 uber die 
vorderste Aderendhiilse 35 hi n weg und greift in den Bereich 
zwischen dieser und der nachstsfolgenden Aderendhiilse 50 
ein. Dieser Zustand ist in Fig. 6 dargestellt, der die Abhol- 
stellung angibt. Die Rolle 63 ist jetzt am weitesten angeho- 
ben worden. Ferner ist die Feder 56b maximal zusammenge- 
preBt. Die Nase 57 kann tiber die Aderendhul sen 35 hin- 
weggleiten, wenn sie zum riickwartigen Ende des Magazins 55 
42 verschoben wird, da sie am oberen Gehauseteil 53 um 
eine Achse 53a federnd schwenkbar ist. 

Wird jetzl die zweite Kurvenscheibe 59 weiter in Rich- 
tung des Pfeils gedreht, so gibt ihr Stellansatz 59a die Rolle 
63 wieder frei und der Hebel 64 wird jetzt unter Wirkung der 60 
Zugkraft der Feder 66 entgegen dem Uhrzeigersinn um die 
Achse 61 verschwenkt. Dies hat eine Verschwenkung des 
Betatigungshebels 70 im Uhrzeigersinn in Fig. 7 um die 
Achse 68 zur Folge. Der Ansatz 58 kommt jetzt frei, so daB 
die Druckfeder 56b nunmchr den Schiebcr 56 in Richtung 65 
zur Crirnptrommel 33 verschieben kann und mit ihm die. 
vorderste Aderendhiilse 35. Die Bewegung des Schiebers 56 
nach vorn in Richtung zur Crirnptrommel 33 wird durch ei- 



nen SuTi 56d begrenzl, der gegen die Wandung 56c schlagt. 
Jetzt erfolgt ein Durchtrennen des Aderendhulsengurts 35a 
mit. der in den Fig. 17 und 18 gezeigten Schneidvorrichtung, 
die spater im einzelnen erlautert wird. 

Im weiteren Verlauf wird die Crirnplrommel 33 mit der 
zugefuhrten Ader endhulse 35 im Uhrzeigersinn um ihre 
Achse in Fig. 7 gedreht, um das Gesenk 34 mit. der in ihm 
vorhandenen Aderendhiilse 35 in die Crimpposition zu dre- 
hen. 

Nachfolgend wird unter Bezugnahme auf die Fig. 8 bis 11 
die Crimpeinrichtung und deren zeitlicher Betrieb naher be- 
schrieben. Dabei zeigen diese Figuren jeweils Ansichten in 
Blickrichtung zur Riickwand 3. 

Die Fig. 8 zeigt die sogenannte Null-Stellung, die dann 
eingenommen wird, wenn ein Kabel in die kombinierte Ab- 
isoller-/Crimpvorrichtung hineingesteckt wird. Dabei befin- 
det. sich die Crirnptrommel 33 in ihrer Stellung zur Auf- 
nahmc cincr Aderendhiilse, wahrend sich der Crimphcbcl 
116 in seiner Ruheposition befindet. Der Crimphebel 116 ist 
um eine Achse 117 verschwenkbar, welche am unteren Arm 

32 befestigt ist. Bei der Bewegung des Crimphebels 116 im 
Gegenuhrzeigersinn um die Achse 117 herum wird ein 
Crimp vorgang ausgefuhrt, wie spater noch erlautert wird. 

Fig. 8 iaBt erkennen, daB die dritte Kurvenscheibe 71 an 
ihrer zur Ruck wand 3 gerichteten Hauptflache nut einer 
Umfangs- bzw. Fuhrungsnut 71a versehen ist. In diese Fiih- 
rungsnut 71a greift eine Rolle 118 ein. Diese Rolle 118 sitzt 
an einem Schwenkhebel 119, der um eine Achse 120 
schwenkbar gelagert ist. Diese Achse 120 sitzt mit einem 
Ende im unteren Arm 32 und mit ihrem anderen Ende in ei- 
nem Ransch 121, der im Abstand zum unteren Ann 32 liegt 
und in seinem oberen Bereich ebenfalls am unteren Ann 32 
befestigt ist. Mit anderen Worten wird der Schwenkhebel 
119 zwischen dem unteren Arm 32 und dem Ransch 121 ge- 
fuhrt. 

An seinem die Achse 120 in Richtung zur Crirnptrommel 

33 uberragenden Ende weist der Schwenkhebel 119 zwei im 
Abstand voneinander liegende Achsstifte 122 und 123 auf. 
Auf dem Achsstift 122 ist ein Ende einer Q-Fe der 124 dreh- 
bar gelagert, deren anderes Ende auf einem Achsstift 125 
drehbar gelagert ist, der im oberen Bereich des Crimphebels 
116 sitzt, also an seinem der Achse 117 abgewandten Ende. 
An diesem Ende tragt der Crimphebel 116 einen Crimp- 
sternpel 126. 

Andererseits weist der untere Ann 32 an seiner zur Vor- 
derwand 2 weisenden Seite eine Ausnehmung 127 auf, in 
der ein plattenformiger Schiebehe bel 128 verschiebbar ge- 
lagert ist. In seinem hinteren und von der Crimp xrommel 33 
weg weisenden Bereich weist der Schiebehebel 128 eine 
winkelfonnige Nut 129 auf, die auch als Durchgangsnut 
ausgebildet sein kann. Diese Nut 129 verlauft in ihrem lin- 
ken unteren Bereich in Fig. 8 zunachs* "~*er einem kleine- 
ren spitzen Winkel relativ zur Tragerplatte 14 und dann in 
ihrem rechten oberen Bereich unter einem groBeren spitzen 
Winkel relativ zur Tragerplatte 14 bzw. kreisfonnig nach 
rechts oben. In diese Nut 129 greift der bereits erwahnte 
Achsstift 123 ein. 

Das andere bzw. der Crirnptrommel 33 zugewandte Ende 
des Schiebehe bels 128 ist nut einer Ausnehmung 130 ver- 
sehen, die nach oben offen ist. In diese Ausnehmung 130 
ragt einer der Raststifte 131 hinein, die sich an der Ruckseite 
der Crimptrdmmei 33 befinden. Es wurde zuvor bereils er- 
wahnt, daB je nach zu verarbeitendem Leiterquerschnirt ein 
passendes Gesenk 34 ausgewahlt werden mu6, wozu sich 
die Crirnptrommel 33 iibcr das Handrad 36 cntsprcchcnd 
verdrehen IaBt, um das ausgewahlte Gesenk in die Arbeits- 
position zu bringen. Bei dieser Drehung der Crimptrom incl 
33 wird ein Rasthebel 131 zunachst durch Axialverschie- 
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bung der Crimpirommel 33 nach vorn aus der Ausnehmung 

130 herausgcfuhrt, wonach die Crirnptrommel 33 entspre- 
chend verdreht wird, so daB jetzt ein anderer der Rasthebel 

131 in die Ausnehmung 130 nach entsprechender Entla- 
stung des Handrads 36 eingrcifen kann. - 5 

Der Arbeilszyklus der Crinipvorrichtung lauft wie folgt 
ab. Die Fig. 8 zeigt zunaehst die Stellung, bei der der Crimp- 
hebel 116 seine Ruhesieiiung einnimint, also am weitesten 
von der Crimpirommel 33 weggeschwenkt ist. Der 
Schwenkhebel 119 ist hier unversehoben. 10 

Wird jetzt gemaB Fig. 9 die Kurvenscheibe 71 entgegen 
dem Uhrzeigersinn in Pfeilrichtung gedreht, so wird infolge 
des Verlaufs der Nut. 71 a der Schwenkhebel 119 im Uhrzei- 
gcrsinn urn die Achse 120 gedreht. Dabei wird auch der 
Achsstift 123 im Uhrzeigersinn um die Achse 120 mitge- 15 
nommen und lauft in der Nut 129 nach oben, wobei jetzl al- 
lerdings infolge des schragen Verlaufs der Nut 129 der 
Schiebehebel 128 ubcr den Achsstift 123 in Richtung zur 
Criinptronimel 33 verschoben wird. Da der an der Ruckseite 
der Crimpirommel 33 abstehende Raststift 131 in Eingriff 20 
mil der Ausnehmung 130 des Schiebehebel 128 steht, wird 
mil der Verschiebung des Schiebehebels 128 in Richtung 
zur Crimpirommel 33 die Crimp trommel 33 ebenfalls im 
Uhrzeigersinn um ihre Drehachse gedreht, so daB sich das 
Gesenk 34 aus der Ladeposilion in Richlung zur Criinpposi- 25 
lion bewegi, wie die Fig. 9 erkennen laBt. 

Gleichzeitig mit dieser Drehung der Kurvenscheibe 71 
wird bei Drehung des Schwenkhebels 119 im Uhrzeigersinn 
um die Achse 120 die Q-Feder 124 in Richtung zur Crimp- 
trommcl 33 gedruckt und somit der Crimphebel 116 im Ge- 30 
genuhrzeigersinn um die Achse 117 gedreht, so daB schlieB- 
lich der Crimpsiempel 126 dem Gesenk 34 gegenuberliegt, 
wenn sich dieses in der Crimpposition befindet. Zur deutli- 
chcren Darslellung ist im vorliegenden Fall keine Aderend- 
hulse cingczcichnct. ^ 

Jetzl wird der Schlitten 13 in Richtung zur Vorderwand 2 
verschoben, um das abisolierte Leiterende in die im Gesenk 
34 bcfindlichc Aderendhulse 35 einzufuhren. Dabei erfolgt 
cine wcitcre Drehung der Kurvenscheibe 71 entgegen dem 
Uhrzeigersinn in Fig. 10. Der Schiebehebel 128 wird aber 40 
nichi wciter in Richtung zur Crimptrommel 33 verschoben, 
da jetzl der Raststift 123 im praktisch vertikalen Bereich der 
Nut 129 hochlauft. Das Gesenk 34 verbleibt also in seiner 
Criinpposi lion. Dagegcn wird der Crim phebel 116 weiter 
entgegen dem Uhrzeigersinn um die Achse 117 verschwenkt 45 
und der Crimpstempel 126 dabei in das Gesenk 34 eingefah- 
ren. Es erfolgt jetzt eine Vercrimpung der Aderendhulse mit 
dem in ihr befindlichen Leiterende, 

GemaB Fig. 11 ist die dritie Kurvenscheibe 71 noch wei- 
ter entgegen dem Uhr/eigc^inn in Pfeilrichtung um die 50 
Welle 8 gedreht, wobei durch den Verlauf der Nut 71a jetzt 
bcwirkl wird, daB sich auch der Schwenkhebel 119 wieder 
zuruck und entgegen dem Uhrzeigersinn um die Achse 120 
dreht. Bei dieser Drehung des Schwenkhebels 119 lauft jetzt 
zunaehst der Raststift 123 im steilen Bereich der Nut 129 55 
herunier, so daB noch keine Verschiebung des Verschiebehe- 
bels 128 erfolgt. Die Drehstellung der Crimptrommel 133 
bleibl somit unverandert. Allerdings wird jetzt uber die Q- 
Feder 124 der- Crimphebel 116 im Uhrzeigersinn um die 
Achse 117 verschwenkt, so daB der Crimpstempel 126 aus 60 
dem Gesenk 34 herausbewegt wird. 

Wahrend dieses Bewegungsabtaufs wird der gesamte 
Schlitten 13 noch weiter in Richtung zur Vorderwand 2 
transport iert, wobei die Crimpirom mel 33 auf die Klenim- 
cinrichlung zu bcwcgi wird. Die vor der Crimptrom mel 3 65 
liegenden Schwenkanne 77, 78 sind dabei so weit voneinan- 
der weggeschwcnku daB diese an der Klemmeinrichtung 
vorbeibewegi werden konnen. Die Bewegung der Crimp- 



irommel 33 auf die Klemmeinrichtung zu erfolgt so weii, 
daB der an ihr vorhandene Dorn 109, der in Richtung zur 
Crimptrommel 33 weist, in einen Trichterring 132 eingrei- 
fen kann, welcher sich an der zur Vorderwand 2 weisenrien 
Stirnseite der Crimptrom mel 33 befindet. , Dies wird an- 
schlieBend naher erlautert. Es sei noch darauf hingewiesen, 
daB diese Bewegung des Schlittens 13 uber die erste Kur 
venscheibe 27 bewerkstelligt wird, so daB bei dieser Schlit- 
tenbewegung die Kurvenscheibe 71 entsprechend mitge- 
nommen wird, wie bereits beschrieben. Bei weiterer Dre- 
hung der Kurvenscheibe 71 entgegen dem Uhrzeigersinn 
um die Welle 8 wird dann emeut die Ausgangsstellung ge- 
maB Fig. 8 eingenommen, in der sich das Gesenk 34 wieder 
in der Ladeposition befindet und der Crimphebel 116 in sei- 
ner am weitesten nach rechts verschwenkten Ruhestellung. 
Auch der Schlitten 13 ist jetzt wieder zuruckgeschoben und 
nimmt seine Ausgangsposition ein. Das Einfuhren des Lei- 
tcrs in das Gesenk und das Hcrausnchmcn des Lcitcrs aus 
dem Gesenk erfolgt also stets dann, wenn sich das Gesenk in 
der Composition befindet, in der es mit der Durchgangsoff- 
nung 94 fluchtet. 

Die Fig. 1 und 8 bis 11 lassen erkennen, daB sich an der 
zur Vorder wand 2 gerichteten Seite der Crimpirommel 33 
ein Trichterring 132 befindet . Dieser Trichterring 132 weist 
eine Mehrzahl von Einlauftrichlem 133 auf, von denen sich 
jeweils einer vor einem Gesenk 34 befindet. Diese Ein lauf- 
trichter 133 dienen dazu, abisolierte Leiterenden besser in 
das jeweilige Gesenk einfuhren zu konnen. Dies ist insbe- 
sondere vorteilhaft bei mehradrigen, flexiblen Leitungen. 
Jeder dieser Einlauftrichter 133 besteht aus zwei durch Fe- 
derkraft gegeneinander gedruckte Trichterhalften 134, 135, 
wie z. B. die Fig. 11 erkennen laBt, die nach Aufcrimpen ei- 
ner Ader endhulse 35 auf das abisolierte Leiterende geoffnet 
werden konnen, um den Leiter mit aufgecrimpler Aderend- 
hulse aus dem Gesenk 34 herausnehmen zu konnen. Dabei 
sind jeweils gleiche Trichterhalften unterschiedlicher Ein- 
lauftrichter an jeweils einem von zwei koaxialen Ringen 
136. 137 ausgebildet. Durch Drehen dieser Ringe 136, 137 
gegeneinander lassen sich die Trichterhalften 134, 135 je- 
weils eines Einlauftrichters 133 voneinander entfernen. Die 
Ringe sind mit Stellelementen 138, 139 versehen, zwischen 
die der bereits erwahnte Dom 109 einfahrbar ist, um sie ge- 
geneinander zu verdrehen und somil die Trichter 133 zu off- 
nen. In Fig. 1 1 ist derjenige Bereich. der zwischen den Stell- 
elementen 138 und 139 liegt und in den der Dorn 109 ein- 
greift, wenn sich die Crimptrommel 33 auf die Klemmein- 
richtung zu bewegt, schraffiert eingezeichnet. Er tragt das 
Be zugszeichen 140. 

Die Fig. 12 und 13 zeigen Aufbau und Wirkungsweise 
der Abisoliereinrichtung im einzelnen. Es handelt sich hier 
um Vordcransichten, wobei die Vorderwand 2, die Klemm- 
einrichtung und die Stege 16, 17 entfernt sind. Im reehten 
Teil sind daruber hinaus die Kurvenscheiben 71, 59 und 105 
abgenommen. Dabei zeigt die Fig. 12 einen Zusland bei am 
weitesten voneinander entfernten Schwenkarmen, wobei in 
diesem Zustand gecrimpt wird, wahrend die Fig. 13 einen 
Zustand mit geschlossenen. Schwenkarmen zeigt, der der 
Abisoiierstellung entspricht. 

Wie bereits erwahnt. sind zum Aufbau der Abisolierein- 
richtung unterhalb des Schlittens 13 zwei parallel zueinan- 
der liegende Antriebswellen bzw. Antriebsachsen 72, 73 an- 
geordnet, die mit dem Schlitten 13 mitbewegbar sind. Dies 
ist z. B. in Fig. 5 zu erkennen. Auf diesen Antriebsachsen 
72, 73 silzt jeweils ein Zahnrad 74, 75, die miteinander kam- 
mcn. Die Zahnra der 74, 75 befinden sich an den zur Ruck- 
wand 3 wcisenden Enden der An riebsachsen 72, 73, wobei 
an diesem Ende mit der Antriebsachse 73 der bereits er- 
wahnte Siellhebel 76 fesi vcrbunden ist. We bereits be- 
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schricben, wird dicser Stellhebel 76 uber das Kniegelenk 91, 
92 angemeben, wobei der erste Hebel 91 am Antriebsann 
86 fest angel en kt. ist, w ah rend der zweite Hebel 92 gelenkig 
mit. dem Stell hebel 76 verbunden ist. Bei Drehu ng der vier- 
len Kurvenscheibe 81 wird somil der Stellhebel 76 entspre- 
chend verschwenkt, was zur Drehung der Antriebsachsen 
72, 73 in jeweils entgegengesetzter Richtung fuhrt. Dies 
wurde bereits ini Zusammenhang niit Fig. 2 beschrieben. 

Am vorderen und zur Vorderwand 2 weisenden Ende der 
Antriebsachsen 72, 73 ist auf diesen jeweils ein Schwen- 
karm 77, 78 fest angeordnet. Drehen sich die Antriebsach- 
sen 72, 73, werden die Schwenkarme 77, 78 entsprechend 
mitgedreht, so daB sie aufeinander zu bzw. voneinander weg 
verschwenkt werden konnen. Die Schwenkarme 77, 78 lie- 
gen bei Ansicht in Fig. 1 von vorn unmittelbar hinter den 
Slegen 16 und 17, wobei fur sie in der Tragerplatte 14 eine 
cntsprechende Ausnchmung 141 vorgesehen ist. (siehe Fig. 
14 bis 16). Dicsc Ausnchmung 141 dient auch zur Auf- 
nahme der Kleinmeinrichtung, wenn die Crimptroinmel 33 
in Richtung auf diese zu bewegt wird. 

An den freien oberen Enden eines jeden Schwenkarms 
77, 78 beflndet sich ein Messerkopf 142, 143 zur Aufnahme 
jeweils eines der Schneidmesser 79, 80. Diese Schneidmes- 
ser 79, 80 konnen aus zwei rechrwinklig zueinander ange- 
ordnelen Schneiden bestehen, uin so eine abzuziehende Lei- 
terisolation moglichst iiber den gesamten Leiterumfang 
glcichmaBig zerschneiden zu konnen. An den Messerkopfen 
142 und 143 befinden sich ebenfalls Begrenzungselemente 
144, 145, die relativ zu den Schneidmes sern 79, 80 etwas 
y.uruckgesetzt sind und auf der Leiterisolation zu liegen 
konimen, urn zu verhindern, daB die Schneidmesser 79, 80 
zu weit in den Leiter eindringen und moglicherweise deren 
Kern beschadigen wiirden. Die Messerkopfe 142, 143 kon- 
nen einstuckig mil den Schwenkamen 77, 78 verbunden 
sein, wobei sie so weit nach vom gezogen sind, daB sie auf 
der Vorderseite der Stege 16, 17 zu liegen kommen, wie die 
Fig. 1 erkennen laBt. Beispielsweise kann im jeweiligen 
Messerkopf 142, 143 ein Schlitz 146 vorhanden sein, durch 
den eine diinne obere Wand 147 des jeweiligen Stegs 16, 17 
hindurchlauft. Das obere Ende dieser diinnen Wand 147 40 
dient dazu, nach einem Abisoliei-vorgang die abgezogene 
Leiterisolation von einem der Schneidmesser 79, 80 zu tren- 
nen, wenn die Schneid messer 79, 80 beim Auseinander- 
schwenken der Schwenkarme 77, 78 an dieser diinnen Wand 

147 vorbeibewegt werden. Dabei liegen sowohl die 45 
Schneidmesser 79, 80 als auch die Begrenzungselemente 
144, 145 in demjenigen Bereich des Messerkopfs 142, 143, 
der von hi men uber die dtinne Wand 147 nach vom gezogen 
isl. Bei Ansicht der Fig. 1 von vom liegen also die Schneid- 
messer 79, 80 und die Begrenzungselemente 144, 145 vor 50 
den Stegen 16, 17 bzw. den diinnen Wanden 147. 

Auf dem Messerkopf 143 ist weiterhin ein Microschalter 

148 angeordnet. Dieser Microschalter ist mit einer Schalt- 
fahnc 149 vcrsehen, uber die sich der Microschalter 148 ein- 
schalten laBt, wenn sie z. B. vom zu bearbeitenden Leiter- 55 
ende beruhrt und damit verschwenkt wird. Es handelt sich 
hier urn eine rein nicchanische Einschaltung des Micro- 
schalter s 148 mit Hiife des zu bearbeitenden Leiterendes. 
Die Schaltfahne 149 ist dabei schwenkbar am Schwenkarm 
78 befestigt und kann bei Verschwenkung mit Hilfe des Lei- 60 
terendes einen Schaltkontakt des Microschalters 148 betati- 
gem Dabei ragt die Schaltfahne 149 bei der Grundstellung 
der Schwenkarme 77, 78 in die Bahn hinein, entlang der der 
zu bearbeitende Leiter in die erfindungsgemaBe Vorrichtung 
cingefuhrt wird. Die Schaltfahne 149 iicgt dann also auf der 65 
Langsachse der DurchgangsofFnung 94 der Klemmeinrich- 
tung. Die Richtung dicser Langsachse der Durchgangsoff- 
nung 94 ist auch die Langsrichtung des eingeklemmten Lei- 
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ters. 

Femer ist an jedem der Schwenkamie 77, 78 ein Kontakt- 
arm 150, 151 schwenkbar angelenkt, und zwar mi tie Is eines 
Zapfens 152, 153. Die Kon taktarme 150, 151 liegen an den 
5 jeweiligen Innenseilen der Schwenkarme 77, 78 und einan- 
der gegenuber, wobei sie an ihren freien Enden jeweils ein 
elektrisch leitendes Kontaktgiied 154, 155 tragen, das ge- 
genuber den Kon taktarmen 150, 151 elektrisch isoliert ist. 
Uber nicht dargestellte Leitungen sind die Kontaktglieder 
10 154, 155 mit einer Sensorschaltung verbunden, die den ge- 
samten Antrieb der Vorrichtung stillsetzt, wenn ein elektri- 
scher Kontakt zwischen den Kontaktgliedern 154 und 155 
auftritt. Im Nonnalfali geschieht dies nicht, da sich die Kon- 
taktglieder 154, 155 selbst nicht beruhren konnen und im 

15 Falle eines zwischen ihnen vorhandenen Isolierten Leiters 
keine elektrische Verbindung nuteinander haben. Wrd je- 
doch ein bereits abisoliertes oder schon vercrimptes Leiter- 
ende in die Vorrichtung cingefiihrt, so kommt cs zu einer 
elektrischen Verbindung zwischen den Kontaktgliedern 154 

20 und 155 und damit zu einem Fehlersignal. Dies kann auch 
dazu benutzt werden, die gesamte Vorrichtung in die Aus- 
gangsposition zuruckzufuhren. Die Kontaktarme 150, 151 
sind in Richtung aufeinander zu mittels geeigneler Federele- 
mente vorgespannt, die nicht im einzelnen gezeigt sind. 
25 Wie bereits erwahnt, zeigt die Fig. 12 die Stellung der 
Schwenkarme 77, 78 fiir den Fall, daB gecrimpt wird. Hier 
sind die Schwenkarme 77, 78 am weitesten voneinander 
entfernt und konnen jeizt an der Kleinmeinrichtung bzw. am 
Tragerelement 93 seitlich vorbeilaufen, wenn die Crimp 
trommel 33 in Richtung zum Tragerelement 93 verschbben 
wird, damit der Dom 109 in den Trichterring 132 einfahren 
kann. 

In der Grundstellung sind dagegen die Schwenkarme 77, 
78 nur so weit verschwenkt, daB die Schaltfahne 149 noch 
im Bereich der Achse der Durchgangsbohrung 94 liegt. 

Die Fig. 13 zeigt dagegen die Abisolierstellung bei ge- 
schlossenen Schwenkarme n 77, 78. Microschalter und 
Schaltfahne sind hier der Ubersicht wegen fortgelassen. In 
diesem Zustand wird ein in der Durchgangs offnung 94 be- 
findlicher Leiter durch die Klemmbacken 99, 100 einge- 
klemnit, wobei die Leiterisolation durch die Schneidmesser 
79, 80 zunachst zerschnitten wird. Danach wird der Schlit- 
ten 13 in Richtung zur Riickwand 3 transportiert, wobei die 
noch geschlossenen Klemmbacken 77, 78 sowie die Kur- 
venscheibe 81 mitgenommen werden. Auf diese Weise wird 
die durchtrennte Leiterisolation vom Leiter abgezogen. 

Anhand der Fig, 14 bis 16 wird nachfolgend die Kinema- 
tik derVorrichtung beschrieben. Dabei stellen die Fig. 14 bis 
16 Draufsichten dar. Einige Teile sind fortgelassen, um die 
Darstellung iibersichtlicher werden zu lassen. 

Die Fig. 14 betrifft die Grundstellung der Abisoller- 
/Crimp vorrichtung. Der Schlitten 13 befindet *ich in seiner 
Grundposition und ein abzuisolierendes Leiterende kann 
durch die Durchgangsoffnung 94 in Fig. 1 in die Vorrich- 
tung eingefuhrt werden. Sobaid das Leiterende die Schalt- 
fahne 149 beruhrt, wird der Motor 9 uber den Microschalter 
148 eingeschaltet, so daB zunachst das Leiterende mittels 
der Klemmbacken 99 und 100 eingeklemrnt wird. Dann be- 
wegen sich die Schneidmesser 79, 80 aufeinander zu und 
zerschneiden die Leiterisolation. Dies alles geschieht in der 
Grundstellung nach Fig. 14. 

Im AnschluB daran wird gemaB Fig. 15 der Schlitten 13 
mittels der ersten Kurvenscheibe 27 in Richtung zur Ruck- 
wand 3 bewegt. Mit dem Schlitten 13 werden die Schwen- 
karme 77, 78 bzw. Schneidmesser 79, 80 mit in Richtung zur 
Riickwand 3' bewegt, so daB jetzt bei noch eingeklemmtem 
Leiter die zerschnittene Leiterisolation abgezogen wird. Der 
Schlitten 13 wird uber den Hebel 25 angetrieben, mit dem er 
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uber eincn Zapfen 25a gclenkig verbunden ist. Wahrend die- 
ser Bewegung wird auch die nachste Aderendhulse 35 aus 
deni Magazin 42 dem ausgcwahlten Gescnk 34 zugcfuhrt 
und dann vom Aderenrihulsengurt 35a abgetrennt. 

Sodann wird der Schlit.ten 13 uber Steuerung der erst en 
Kurvenschcibe 27 in Richtung zur Vorderwand 2 verscho- 
ben, wobei die Klenimcinrichtung schlieBlich in die Aus- 
nchmung 141 einlauft. Auf dem Weg zur Vorderwand 2 wird 
zunachsi das abisoliene Leiterende uber den Einlauftrichter 
133 in die im Gesenk 34 befindliche Aderendhiilse 35 einge- 
luhrl. wonach ein Crimp vorgang erfolgt. Dieser Crimpvor- 
gang wird abgeschlossen, bevor der Dom 109 in den Trich- 
l erring 132 einlauft. Wird dann der Trichterring 132 gemaB 
Fig. 1 6 uber den Dorn 109 geschoben, so offnet der Einlauf- 
irich ter 133 und gibt das vercrimpte Leiterende frei, so daB 
dieses aus dem Ge senk 34 herausgenommen werden kann. 
Mil dem OlTnen des Ei nl auf trie hters werden auch die 
Klcnimbackcn 99 und 100 voncinandcr entfernt, so daB jctzt 
das Leiterende wieder aus der Vorrichtung herausgenorn- 
nien werden kann. Der Schliltcn 13 laufi dann in seine Aus- 
gangssteliung zuriick. Lin Arbeitszyklus der Vorrichtung isL 
dann'i bcendct, die sich danach automatisch stillscizt, bis die 
Schahfahne 149 emcut betatigt wird. 

Unlcr Bc/ugnahme auf die Fig. 17 und 18 wird nunmehr 
ein Ausfiihrungshespiel der erfindungsgemaBen Schneid- 
vorrichtung crlauterl, die bei der zuvor beschriebenen kom- 
binicrlcn A bisolier-/Crimp vorrichtung zum Einsatz kommt. 

Der besseren Darstellung wegen sind fur diesen Zweck 
nieht erfordcriiche Tcile der kombinierten Abisolier- 
/Cri nip vorrichtung fortgelassen worden. Zu erkennen sind 
denmach nur im wesent lichen der Schliltcn 13, der entlang 
der Achscn 18 und 19 verschiebbar gelagert 1st, eine aus 
dem oberen Ann 31 und dem unteren Arm 32 gebildete Tra- 
gerwand 31, 32, die auf dem Schlitten 13 fest montiert ist, 
und die an der Tragcrwand 31, 32 gelagertc Crimplrommel 
33. Die auf dem unteren Arm 32 zu positionierende Ade- 
rendhulscn-Zufuhrcin richtung 42 ist nicht auf dem unteren 
Arm 32 liegend sondcrn- seitlich herauszogen dargestellt. 

Wie die Fig. 1 7 zeigt, ist am oberen Ann 31 oberhalb der 
Crimptrommel 33 ein Schneidmesser 110 rait einer Messer- 
kanlc 111 schwenkbar gelagert. Hierzu ist am oberen Arm 
31 an seiner zur Criniptrommel 33 weisenden Seite ein La- 
gerblock 112 bcfesligl, der oberhalb der Crimplrommel 33 
zu liegen kommt. Aus dem Lagerblock 112 ragt cine Achse 
113 hcraus, die senkrecht zur Langsachse der Criniptrom- 
mel 33 stent. Diesc Achse 113 verlauft auch parallel zur 
Gurtlangsrichtung des Adcrcndhulsengurts 35a, wenn das 
Ade re ndhulsen magazin 42 aur dem unteren Arm 32 mon- 
tiert ist. 

Auf der Achse 113 ist das Schneidmesser 110 entgegen 
einer 1-ederkrafl versehwenkbar gelagert. Die Langsposition 
des Schneidmesscrs 110 auf der Achse 113 ist so gewahlt, 
daB das Schneidmesser 110 bei Verschwenken urn die Achse 
1 13 in einer Lbcne be weg bar ist, die tangential zum Umfang 
der Criniptrommel 33 liegt. Die Messerschneide 111 des 
Schneidmcs sers 110 verlauft somit ebenfalls in dieser Tan- 
gent ialebene und kann daher den Aderendhulscngurt 35a 
von einer Langskanle zur anderen Langskante durchtrennen, 
wenn sich die vorderste Aderendhiilse 35 im Gescnk 34 der 
Crimplrommel 33 befindet. Ein Ilerausschlagen der Ade- 
rendhuise 35 zu diesem Zeitpunkt aus dem Gesenk 34 der 
Crimp trommel 33 infolgc der Schneidwirkung des Schneid- 
messcrs 110 kann z. B. durch den vor der Criniptrommel 33 
liegenden Einlauftrichter 133 (siehc Fig. 1 und 8 bis 11) ver- 
hindcrt werden. Dieser Einlauftrichter 133 deckt die hintcrc 
Stirnkante der im Gesenk 34 befindlichen Aderendhulse 35 
ab, da er dazu dient, das Leiterende sicher in die Aderend- 
hulse 35 einfuhrcn zu konncn, ohne daB dieses die hint ere 
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Stirnkante der Aderendhulse 35 bcriihrt. In den Fig. 17 und 
18 werden die Aderendhulsen so in der Crimptrommel 33 
positioniert, daB die hintere Stirnkante der jeweiligen Ade- 
rendhulse von der Wand 3 weg weist. Die Spitze einer je- 
5 weiligen Aderendhulse weist. also auf die Wand 3 zu. 

Beim Durchschneiden des Aderendhulsengurts 35a durch 
das Schneidmesser 110 kann letzteres zum sicheren Durch- 
trennen gegen die hintere Stirnflache des Trichterrings 132 
schlagen. 

10 Die Fig. 17 zeigt das Schneidmesser 110 in seiner Aus- 
gangsstellung. Nach Einfuhrung einer Aderendhulse 35 
durch die Aderendhulsen-Zu fuhreinrichtung 42 in das Ge- 
senk 34 der Crimptrommel 33 wird der Schlit ten 13 zu- 
nachst noch weiter in Richtung der Wand 3 transportiert, 

15 was zur Folge hat, daB eine der Messerschneide 111 gegen- 
uberliegende Kante 111a im Spitzenbereich des Schneid- 
messers 110 gegen einen StoBel 114 lauft, der fest an der 
Wand 3 montiert ist und sich in Richtung parallel zur Langs- 
achse der Crimptrommel 33 erstreckt. Der StoBel 114 ist 

20 stangenartig ausgebildet und beaufschlagt somit mil seiner 
freien Stirnflache die Kante 111a des Schneidmesscrs 110. 
Hierzu kann ggf. im oberen Arm 31 eine Offnung 115 vor- 
handen sein, in die der StoBel 114 einfahrt, wenn der Schlit- 
ten in Richtung zur Wand 3 bewegt wird, die fest auf der Bo- 

25 dehplatle 1 angeordnet ist. Die Wand 3 sLeht dabei senkrecht 
zur Bodenplatte 1 und in einer senkrecht zur Langsachse der 
Crimptrommel 33 liegenden Ebene. Dabei konnen die Be- 
wegung des Schlittens auf die Wand 3 zu und die Liinge des 
StoBels 114 so aufeinander abgestimmt sein;: daB in der am 

30 weitesten zur Wand 3 verschobenen Schlittenstellung die 
Messerschneide 111 gerade gegen die Ruckwand des Trich- 
terrings 132 in Fig. 1 schlagt. 

Die Fig. 18 zeigt die Vorrichtung in der Endstellung des 
Schneidmessers 110, in der es gegen die Ruckwand des 

3.S nicht dargestellt en Trichterrings 132 schlagt. Das Schneid- 
messer 110 bewegt sich also von seiner Ausgangsstellung in 
die Endstellung so urn die Achse 113, daB es von der Wand 3 
weggeschwenkt wird. Die Ebene, in der das flache bzw. 
eben ausgebildete Schneidmesser 110 verschwenkt wird, ist, 

40 wie bereits erwahnt, die Tangentialebene der Crimptrom- 
mel, aber auch die Tangentialebene des hinteren Teils der im 
Gesenk 34 vorhandenen Aderendhulse 35. 

Im obigen Ausfuhrungsbeispiel diente der Trichterring 
132 als Anschlag fur das Schneidmesser 110, urn zu verhin- 

45 dern, daB eine im Gesenk 34 befindliche Aderendhulse 35 
beim Schneidvorgang aus dem Gesenk 34 herausgedruckt 
wird. Fur den Fall, daB bei der kombinierten Abisoller- 
/Crimpvorrichtung kein derartiger Trichterring 132 zum 
Einsatz kommt, kann das Herausfallen einer im Gesenk 34 

50 vorhandenen Aderendhulse 35 infolge der Wirkung des 
Schneidmesser 110 aber auch in anderer Weise verhindert 
werden. 

Moglich isi in diesem Fall, an der Aderendhulsenzu fuhr- 
einrichtung 42 eine nach vorne vorspringende Lasche L vor- 

55 zusehen, die als Verlangerung derjenigen Sei ten wand der 
Aderendhulsen-Zufuhreinrichtung 42 ausgebildet ist, die 
den Aderendhulsenbereichen mil groBerem Durchmesser 
benachbart ist. Eine deraruge Ausfuhrungsform einer Ade- 
rendhulsen-Zu fuhreinrichtung 42 ist oben in Fig. 17 ge- 

60 zeigt. Sie wird auf den unteren Ann 32 oben aufgesetzt, und 
zwar auf die Flache 32a in Fig. 17. Befindet sich die Ade- 
rendhulsen-Zufuhreinrichtung 42 gemaB Fig. 17 auf dem 
; unteren Ann 32 in ihrer Arbeit sposition, so liegt die Innen- 
flache der Lasche L dirckt an der vordercn Flache 33a der 

65 Crimptrommel 33 in Fig. 17 and und kommt unmittclbar vor 
einem Gesenk 34 zu liegen. Die Lasche L liegt dann also uh- 
mittelbar uber der Flache 33a, so daB die im Gesenk 34 lie- 
gendc Aderendhulse 35 nicht aus diesem in Richtung der 
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Klemmeinrichtung herausfallen kann. 

Wird jetzl. dcr Schlitten 13 in Richtung auf die Wand 3 be- 
wegt, so wird die im Gesenk 34 Iiegende Aderendhiilse 35 
durch das Schneidmesser 110 voin Aderendhulsengurl 35a 
abgeschniuen, wobei das Scheidmesser 110 gegen die zur 5 
Aderendhulse 35 weisende Seite der Laschc L schlagt. 

Bewegt sich danach der Schlitten 13 wieder von der 
Wand 3 weg, wird das Schneidmesser 110 in Richtung auf 
die Wand 3 zuriickgeschwenkt. Dies erfoigt wie beim ande- 
ren Ausfiihrungsbeispiel auch durch eine nicht dargestellte 10 
Feder, die z. B. auf der Achse 113 sitzt und das Schneidmes- 
ser 110 siandig in Richtung auf die Wand 3 vorspannt. Statt 
einer auf der Ach se 113 sitzenden Feder kann zu diesem 
Zweck auch eine zwischen Schneidmesser 110 und dem 
oberen Ann 31 gespannte Feder verwendet werden. ^ 

Bewegt sich andererseits der Schlitten 13 von der Wand 3 
weg, so dreht sich dabei auch die Crimptrommel 33 im Uhr- 
zcigersinn urn ihrc Langsachsc in Fig. 17, so daB das Ge- 
senk 34 mil der darin befindlichen Aderend hiilse 35 in die 
Crimpposition gedreht wird. Das Gesenk wird soniit nach 20 
unten aus dem Bereich der Lasche L herausbewegt und 
komint daher frei, so daB spater die Aderendhulse 35 nach 
Vercrimpung aus dem Gesenk 34 herausgezogen werden 
kann. und zwar nach vorn in Fig. 17. 

Wie bereits erwahnt, ist die Lasche L als Verlangerung 25 
derjenigen Seitenwand der Aderendhulsen-Zufuhrein rich- 
tung 42 ausgcbildet, an der die Aderendhulse 35 mil dem 
den groBcrcn Durchmesser aufweisenden Bereich anliegen. 
Die Kunststoffverbindung zwischen den einzelnen Ade- 
rendhulsen, also der Kunststoffsteg zwischen ihnen, liegt 30 
somit an der Innenseite der Lasche L beim Schneidvorgang. 
Uni diesen Schneidvorgang noch weiter zu verbessem, kann 
daher die Lasche L an ihrer inneren Seite, die den Aderend- 
hiilscn 35 zugewandt ist, mit einer uber ihre Vertikalbreite 
verlaufendcn Ausnehrnung versehen sein, in die das 35 
Schneidmesser 110 bzw. dessen Messerschneide 111 ein- 
fahrbar ist. Die Ausnehrnung in der Lasche L ist ebenfalls in 
Fig. 17 angedculet und mit dem Bezugszeichen A versehen. 
Die Ausnehrnung A verlauft mit ihrer Langsrichtung in der 
Tangential ebene der Crimptrommel 33, so daB das freie 40 
Ende der Lasche L jenseits der Ausnehrnung A nach wie vor 
zur Langsblockierung der Aderend hiilse 35 im Gesenk 34 
dient. 

Ahernaliv ware es auch denkbar, auf das Schneidmesser 
110 zu vcrzichtcn und das freie Ende des StoBels 114 direkL 45 
als Schneidklinge auszubilden. Sie muBte dann uber eine 
langere Streckc flach veriaufen, urn in den Bereich zwischen 
zwei Aderendhulsen eingefuhrt werden zu konnen. 

Sowohl die zuletzt genannte Schneidklinge als auch das 
Schneidmesser 110 sind letztlich so positioniert, daB beim 50 
Schneidvorgang bzw. beim Durchtrennen des Aderendhul- 
sengurts keine Kollision mit dem Schieber 57 der Aderend- 
huIsen-Zufuhrcinrichtung 42 auftritt. Dieser kommt mitsei- 
neiti Spiizenbercich zwar ebenfalls in der Tangentialebene 
der Crimptrommel zu liegen, nachdem durch ihn die vorder- 55 
ste Aderendhulse in das Gesenk 34 hineingeschoben worden 
ist, jedoch wird beim Einfahren des Schneidmessers 110 
oder der Schneidklinge in den Bereich zwischen Crimp- 
txonunel und Schieber 57 letzterer durch das Schneidmesser 
110 bzw. die Schneidklinge entgegen der normalen Gurt- 60 
transport richtung zuruckgedriickt. Zu diesem Zweck kann 
der Schieber 57 im vorderen Stimsei ten bereich mit entspre- 
chenden Auflaufschragen fur das Schneidmes ser 110 bzw. 
die Schneidklinge versehen sein. 
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aus elektrischen.Kontakt.en (35), die durch eine Zu- 
fuhreinrichtung (42) einer weiteren Be arbeitungsein- 
richtung (33) zugefuhrt werden, mit. einem in den Be- 
reich zwischen Zu fun rein richtung (42) und weiterer 
Bearbeit.ungseinrichiung (33) einbringbaren Messer 
(110) mit. einer Messerschneide (111), dadurch ge- 
kennzeichnet, daB die Messerschneide (111) quer zur 
Ebene des Guns (35a) stent und reiativ zum Gurt. (35a) 
von einer Gurtlangskante zur anderen Gurtiangskanre 
bewegbar ist. 

2. Vorrichtung nach Anspruch 1, dadurch gekenn- 
zeichnet, da8 durch gemeinsame Verschiebung von Zu- 
fuhreinrichtung (42) und weiterer Bear beitungsein- 
richtung (33) der Gurt (35a) in seiner Ebene und senk- 
recht zu seiner Langsrichtung bewegbar ist. 

3. Vorrichtung nach Anspruch 2, dadurch gekenn- 
zeichnet, daB der Gurt (35a) bei dieser Verschiebung 
gegen cin starr positionicrtcs Mcsscr fuhrbar ist. 

4. Vorrichtung nach Anspruch 2, dadurch gekenn- 
zeichnet, daB der Gurt (35a) bei dieser Verschiebung 
gegen ein urn eine Achse (113) verschwenkbares Mes- 
ser (110) fuhrbar ist, das gegen einen starr positionier- 
ten St66el (114) fahrt, urn verschwenkt zu werden. 

5. Vorrichtung nach Anspruch 3 oder 4, dadurch ge- 
kennzeichnet, daB die Zufuhreinrichtung (42) und die 
weitere Bear bei tungseinrichtung (33) gemeinsam auf 
einem Schlitten (13) fest mondert sind. 

6. Vorrichtung nach Anspruch 5, dadurch gekenn- 
zeichnet, daB die Montage an einer auf dem Schlitten 
(13) stehenden TYagerwand (31, 32) erfolgt. 

7. Vorrichtung nach Anspruch 3 und 6, dadurch ge- 
kennzeichnet, daB das Messer durch eine in der Trager- 
wand (31, 32) vorhandene Offnung (115) hindurch- 
fiihrbar ist. 

8. Vorrichtung nach Anspruch 4 und 7, dadurch ge- 
kennzeichnet, daB das Messer (110) an der Tragerwand 
(31, 32) schwenkbar gelagert ist und der StoBel (114) 
durch eine in der Tragerwand (31, 32) vorhandene Off 
nung (115) hi ndurch fuhrbar ist. 

9. Vorrichtung nach einem der Anspriiche 1 bis 8, ge- 
kennzeichnet durch einen Anschlag (132, L) fur das 
Messer (110), der jenseits des Gurts (35a) liegt 

10. Vorrichtung nach Anspruch 9, dadurch gekenn- 
zeichnet, daB der Anschlag (L) durch Verlangerung ei- 
ner Seitenwand der Zufuhreinrichtung (42) gebildet ist. 

11. Vorrichtung nach Anspruch 10, dadurch gekenn- 
zeichnet, daB an der den Kontakten (35) zugewandten 
Seite des Anschlags (L) eine Aufnahmevertiefung (A) 
fur die Messerschneide (111) vorhanden ist. 

12. Vorrichtung nach Anspruch 10 oder 11, dadurch 
gekennzeichnet, daB der Anschlag (L) bis in den Be- 
reich der weiteren Bearbeitungseinrich tmo (33) 
reicht. 

13. Vorrichtung nach Anspruch 12, dadurch gekenn- 
zeichnet, daB die weitere Bearbei tungseinrichtung eine 
Crimptrommel (33) ist und der Anschlag ein Gesenk 
(34) der Crimptrommel (33) stirnseitig abdeckt. 



Hierzu 18 Seite(n) Zeichnungen 
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